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Criterios de seleccion

para sustuir

cultivares premium

EN EL MARCO DE LA CONTINUIDAD POST-PROYECTO
DE LA RED TECNOLOGICA DE ARROZ TRABAJAMOS
EN LA BGSQUEDA DE NUEVOS CULTIVARES Y PO-
SIBLES MEZCLAS, QUE DEN FLEXIBILIDAD A PRO-
DUCTORES E INDUSTRIA TANTO EN EL MANE]O DE
CHACRAS, COMO INDUSTRIAL Y A LA HORA DE PLA-
NIFICARY CONCRETAR NEGOCIOS.

Para seleccionar estas mezclas y nuevos cultiva-
res, a escala de laboratorio, se comparan contra
los cultivares puros de referencia.

Para esta comparacion se establecieron cuatro
criterios de factibilidad que deben ser cumplidos
para que la muestra pase a una etapa de valida-
cién industrial.

Criterios de factibilidad de Sustitucion

Comparacion de nueva cultivar contra cultivar de referencias
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Estos criterios incluyen comparaciones tanto en
crudo, como en cocido (Figura 1). Los criterios de
comparacién en crudo incluyen comparaciones
instrumentales de apariencia de dimensiones,
forma, colory transparencia medidas con analiza-
dor de imagenes Selgron Image S (mediante ana-
lisis de clister) y de andlisis sensorial, de modo
de, evaluar la percepcion de las diferencias entre
muestras que puede detectar el ser humano (me-
diante test triangular).

El andlisis de cllister es una herramienta estadis-
tica de andlisis multivariado que ayuda a agrupar
distintas muestras en funcién de criterios de si-
militud. La l6gica de este tipo de andlisis es que
las muestras que se ubican en el mismo grupo
presentan caracteristicas que los hacen similares
entresi.

Para este primer criterio de factibilidad hacemos
un analisis de claster, utilizando como variables
las dimensiones del arroz (largo, ancho, espesor),
la forma (relacién largo/ancho y esfericidad), el
color y la transparencia. Todas estas medidas se
realizan sobre granos individuales lo que permite,
asuvez, evaluar la homogeneidad de la muestra.
El criterio de aceptacion para decir que una mues-
tra cumple con este criterio de factibilidad es que
se ubique en el mismo grupo que el cultivar puro
de referencia (Figura 2).



En la imagen de ejemplo se observa que se for-
man 3 grupos. Se considera que aquellas varie-
dades que pertenecen al mismo grupo presen-
tan caracteristicas similares. A modo de ejemplo
podemos decir que la Variedad de Referencia 1
tiene caracteristicas similares a los cultivares1, 2,
3y 6. La Variedad de Referencia 2 comparte ca-
racteristicas con los cultivares 4y 5y con la mez-
cla3y la Variedad de Referencia 3 es similar a la
mezclas.

El test triangular es un test sensorial que se uti-
liza para determinar si existe diferencia aprecia-
ble entre dos muestras. En esta prueba se le pre-
senta al evaluador un set de tres muestras, de las
cualesdossonigualesy unadiferentey el evalua-
dor debe identificar cudl muestra es la diferente.
En funcién de la cantidad de evaluadores que
realizan el andlisis y la cantidad de respuestas
correctas que se obtienen se determina estadis-
ticamente si ambas muestras son diferentes.

Para evaluar este segundo criterio de factibilidad
se prepararon en Latitud los sets de tres mues-
tras que fueron enviados a las industrias, INIA,
ACAy LATU para que sus analistas de laboratorio
realicen el ensayo. En este ensayo se observa la
muestra de forma integral, los analistas pueden
encontrar diferencias en dimensiones, color, for-
ma y apariencia en general de los granos. Con el
objetivo de obtener mayor informaciény evaluar
cuales son las diferencias que pueden existir en-
tre las muestras se les pide a los evaluadores que
expliquen en qué atributos encuentran diferen-
tes las muestras. Desde Latitud, se orient6 a los
analistas para realizar correctamente la pruebay
se recolectaron los datos necesarios para deter-
minar si las muestras son distintas o no.

Para la comparacién en cocido se utilizan crite-
rios similares a la comparacion en crudo.

El andlisis de clister se realiza ingresando como
variables los datos obtenidos en la caracteriza-
cion sensorial realizada por el panel de jueces
entrenados. Esta caracterizacién incluye atribu-
tos de olor, sabor, apariencia y textura.

De la misma forma que en la comparacién en
crudo, se considera cumplido este criterio si la
muestra a evaluar se ubica en el mismo grupo
que el cultivar puro de referencia.

Para el cuarto criterio de factibilidad, se realizd
test triangular de muestras cocidas que le fue-
ron presentadas a los miembros del panel sen-
sorial. Estos realizan una evaluacién general de
la muestra e intentan asi identificar la muestra
diferente. En funcion de las respuestas correctas
obtenidas se determinasi existe diferencia signi-
ficativa entre las muestras evaluadas. De la mis-
ma manera que en el test triangular en crudo, se
lessolicitaalos evaluadores que indiquen en qué

atributos encuentran las diferencias. La informa-
cioén obtenida de esta manera es muy valiosa, ya
que nos permite identificar cudles son los atribu-
tos principales que diferencian las muestras.

Aquellas variedades nuevas o mezclas que cum-
plan con estos cuatro criterios de factibilidad a
escala de laboratorio quedan en condiciones de
ser evaluadas a escala comercial.

Actualmente estamos trabajando con el objetivo
de disefiar y llevar a cabo la validacién comercial
de estos criterios y protocolos, que implica la eva-
luacion de muestras elaboradas a escala comer-
cial y determinar su cumplimiento con los crite-
rios de factibilidad antes mencionados.

Estas pruebas resultan de gran importancia por-
que nos permitiran comprobar si los resultados
obtenidos en el laboratorio se pueden obtener
también en las condiciones de elaboracién in-
dustrial y asi validar los protocolos, ensayos, he-
rramientas y criterios desarrollados en el marco
de la Plataforma de la Red.

A Figura2
Ejemplo de andlisis
de claster.

4 Figura3
Fotos de test triangular
enindustrias.



